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Summary. lonizing radiation technologies have
reached worldwide a high degree of development,
thus allowing transposing from the research area to
applications on an industrial scale. Creation of the
Center of Ionizing Technologies in the Republic of
Moldova aims to ,,achieve a multipurpose irradiator
for irradiation technology promotion in the Republic
of Moldova”. The project is considered as a strategic
investment to ensure the health and quality of life of
the population and it is also considered as a model
of a direct involvement of the research into the top
economical aspects. In the paper, it is given the com-
parison of the industrial sterilization methods, high-
lighting the advantages of treatment by ionization.
The activity of the Center of lonizing Technologies in
the Republic of Moldova will be directed to the ster-
ilization of row materials, medical packages, phar-
maceuticals, cosmetics, agricultural products, food,
objects of cultural heritage, etc. Products sterilized
by the ionizing technologies become compatible to
European Union conditions allowing the possibility
for the economical agents to expand their activity on
the European market.

Keywords: ionizing technologies; ionizing radia-
tion; sources of y, X rays, “°Co, 1*’Cs?; electron sour-
ces; lonizing sterilization; sterilization of the pharma-
ceutical, agricultural and food products.

Rezumat. Tehnologiile ionizante au atins pe
plan mondial un grad inalt de dezvoltare, care a per-
mis trecerea de la stadiul de cercetare la aplicatii de
nivel industrial. Crearea Centrului de Tehnologii Io-
nizante in Republica Moldova are ca scop ,,utilizarea
unui iradiator multiscop pentru promovarea tehnolo-
giilor de iradiere”. In lucrare se compara metodele de
sterilizare industriala si se evidentiaza avantajele teh-
nologiei de tratare prin ionizare a materiilor prime,
ambalajelor medicale, farmaceutice, cosmetice, pro-
duselor agricole, alimentare, obiectelor patrimoniului
cultural etc. Produsele astfel tratate devin compatibi-
le la conditiile UE oferind posibilitatea agentilor eco-
nomici de a se extinde pe pietele europene.

Cuvinte-cheie: tchnologii ionizante; radiatii
ionizante; surse de raze y, X, ®Co, '*’Cs?; surse de
electroni; sterilizarea prin ionizare; sterilizarea pro-
duselor farmaceutice, agricole, alimentare.

Aderarea Republicii Moldova la Protocolul de la
Kyoto (Memorandumul de intelegere intre Guvernul
Republicii Moldova si Guvernul Regatului Danemar-
cei cu privire la cooperarea in scopul implementarii
Protocolului Kyoto din cadrul Conventiei de Baza a
Natiunilor Unite cu privire la Schimbarile Climate-
rice (27 octombrie 2003, Copenhaga, Legea Nr. 29
din 13.02.2003 pentru aderarea Republicii Moldova
la Protocolul de la Kyoto la Conventia-cadru a Or-
ganizatiei Natiunilor Unite cu privire la schimbarea
climei) si lipsa capacitatilor de sterilizare termica im-
pun necesitatea utilizarii tehnologiilor ionizante, care
sunt pe larg valorificate in alte tari.

In anul 2005, Guvernul Republicii Moldova
si Agentia Internationald pentru Energie Atomica
(AIEA), au convenit asupra fondarii Centrului de
Tehnologii lonizante in Republica Moldova (CTI).
Prin proiectul MOL/8/004, initiat in 2005, s-a efec-
tuat un studiu de fezabilitate privind infiintarea
Centrului dat. Analiza datelor tehnice si economi-
ce colectate au demonstrat fezabilitatea instituirii
in Republica Moldova a unui Centru de Tehnologii
Ionizante, care poate genera un venit considerabil si
impulsiona dezvoltarea anumitor ramuri industriale.
Proiectul este considerat o investitie strategica pen-
tru asigurarea sanatatii populatiei si cresterea calita-
tii vietii, un model de aplicare concreta a cercetarii
in aspectele economice de varf.

Ulterior au derulat proiectele MOL/8/005
»Crearea Centrului de Tehnologii lonizante” si
MOL/8/006 ,,Crearea laboratoarelor pentru a con-
trola procesele de iradiere si testarea probelor inain-
te si dupa iradiere, in conformitate cu ISO recunos-
cute la nivel international ASTM”, menite sa asigu-
re cooperarea tehnicd si financiara intre Republica
Moldova si Agentia Internationald pentru Energie
Atomica. In urma negocierilor, s-a decis ca AIEA sa
doneze Republicii Moldova tehnologia de iradiere
ionizantd — utilajul ,,Multipurpose Gamma Irradia-
tor 100 kCi dotat cu sursa de Cobalt-60” in valoare
de 720 000 euro si echipamentul necesar pentru la-
boratoarele de dozimetrie si microbiologie 1n cadrul
CTI in valoare de 350 000 euro, iar Republica Mol-
dova sa asigure constructia incaperilor necesare, lo-
gistica si infrastructura CTIL.

Instalatia de iradiere n scopuri multiple a fost
propusa Republicii Moldova pentru a putea fi folo-
sitd Tn urmatoarele domenii:

v’ sénatate: sterilizare de materiale medicale si
produse farmaceutice;

v  agricultura: decontaminare si sterilizare de
seminte;

v’ industria alimentara: tratarea produselor ali-
mentare;
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v' industria materialelor;

v" decontaminarea maselor plastice folosite in
scopuri alimentare sau medicale;

v’ cultura: tratarea patrimoniului cultural;

v’ stiinta: iradierea experimentala.

Produsele astfel tratate devin compatibile cu ce-
rintele Uniunii Europene si oferd agentilor econo-
mici posibilitatea de a se extinde pe pietele europe-
ne. Alt factor important, care determind perspectiva
tratarii prin ionizare, este plasarea tratamentului cu
fumigant din methyl bromide (utilizat la dezinfecta-
rea fructelor proaspete si uscate) in categoria mate-
rialelor interzise de Protocolul de la Kyoto.

Actualmente nu exista niciun iradiator pe scara
industriala disponibil in tard, astfel incat este limi-
tatd posibilitatea de fabricare a produselor medicale
de unica folosinta, se limiteaza posibilitatea asigu-
rarii securitatii produselor medicale si alimentare
importate.

Datorita faptului ca oxidul de etilend utilizat
pentru sterilizare este cancerigen si interzis in multe
tari, sterilizarea prin metoda tehnologiilor ionizante
va fi solutia optima pentru produsele de orice origi-
ne, nerezistente la temperaturi ridicate (de exemplu,
produse de celuloza, polimere, farmaceutice).

Tratare cu radiatii in alte tari

In tratarea industriala cu radiatii se utilizeaza trei
tipuri principale de surse: surse de raze gamma din
Co sau *’Cs?, surse de electroni si surse de raze X
(bremsstrahlung). Razele gamma si X pot fi folosi-
te pentru tratarea produselor relativ voluminoase si
dense, deoarece se caracterizeazd prin capacitatea
de penetrare marita. In situatii, cAnd este necesar de
prelucrat grosimi nu prea mari §i cu o viteza sporita
a conveierului, se utilizeaza surse de electroni acce-
lerati si se obtine un cost alt produsului mai mic. La
selectarea tipului iradiatorului un rol important are
costul lui, costurile necesare pentru deservire, care
ajung pana la 20 la suta anual de la costul initial. Unii
parametri ai metodelor in comparare sunt prezentate
in tabelul 1.

Procesarea cu radiatie aduce beneficii enorme
industriei, mediului ambiant si societatii. In prezent,
aproximativ 160 iradiatoare gamma si 1200 accelera-
toare de electroni sunt plasate in industria de proce-
sare pe mapamond. Sterilizarea, polimerizarea, vul-
canizarea, conservarea patrimoniului, anticariatelor,
operelor de artd, tratarea unor produse alimentare
sunt deja tehnologii recunoscute si bine plasate pe
piata serviciilor. De obicei, pentru procesele enunta-
te, cel mai frecvent sunt utilizate doud tipuri de ira-
diatoare: surse gamma si acceleratoare de electroni.
Multe tari au realizat beneficii imense in exploatarea
iradiatoarelor pentru sterilizarea produselor medici-
nale si n industria obtinerii polimerilor.

Un alt domeniu promitator de utilizare a tra-
tamentului prin ionizare este prelungirea pastrarii
produselor alimentare. In acest scop se exploatea-
74 cu succes atat iradiatoare cu surse gamma, cat §i
acceleratoare de electroni. Tratarea prin ionizare ca
tratament de carantina a fructelor proaspete si legu-
melor importate si ca metoda de asigurare eficienta
ne animala este acceptatd Tn multe tari. Tratarea prin
iradiere a produselor alimentare poate oferi multiple
avantaje in functie de scop si doza de tratare (tabelul
2).

In tabelul 3 sunt comparate cele trei metode pe
larg utilizate actualmente in industrie.

Un sir de avantaje ale metodei de sterilizare cu
radiatii ionizante sunt redate in tabelul 4.

Academia de Stiinte a Moldovei este prima in-
stitutie in Republica Moldova care intentioneaza sa
utilizeze sursa de iradiere de tip ®°Co la nivel indus-
trial. Astfel, promovarea acestui proiect atat pe plan
economic, cat si normativ se efectuecaza conform
recomandarilor internationale. In primii doi ani de
exploatare, instalatia cu sursa de °Co cu capacitatea
de 100 KCi va avea un scop promotional, urmand
ca dupa aceasta prin extinderea sursei sa intre in re-
gim de exploatare industriald, deservind necesitatile
specifice la nivel national, la un volum preconizat
de iradiere a circa 35 000 m*/an.

Tabelul 1
Compararea parametrilor tipici de procesare cu diverse surse
Parametri Raze gamma Raze X Accelerator de electroni
Puterea sursei 3,5 Mci 25 kW 35 kW
Viteza procesarii, t/h 12 10 10
Doza, kGy 4 4 4
Energia sursei, MeV 1,33 5 5-10
Penetrarea, cm 80-100 80-100 8-10
Omogenitatea dozei Inalta Inalta Joasa
Valorificarea Dozei Instalate Joasa Inalta Inalta
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Tabelul 2
Unele avantaje ale tehnologiei de tratare prin ionizare
Doza de iradiere, kGy Rezultatele obtinute
0,02-0,15 Inhibarea sau prevenirea incoltirii precoce sau nedorite
0,1-1,0 Inhibarea coacerii fructelor la transportare
Dezinfestarea de insecte
Inactivarea unor paraziti patogeni pentru populatie
1,0-10,0 Radurizarea si radiopasteurizarea (radicidarea)
10,0-30,0 Decontaminarea microbiana a fructelor uscate
25,0-70,0 Sterilizarea radiationald (radappertizarea)

Centrul de Tehnologii lonizante se va constitui
intr-o institutie de excelenta, care va furniza servicii
industriale, consultanta, analiza, certificare, cerce-
tare si scolarizare. Acesta va fi alcatuit din: incinta
de iradiere, depozitul de marfuri si trei laboratoare:
de dozimetrie, de microbiologie, de analize fizico-
chimice. Legatura functionala intre incinta de iradi-
ere si depozit se va face printr-un conveier. Operati-
unea va fi semiautomata si controlata digital. Sursa

de radiatie va fi construitd sub forma a trei rasteluri
metalice (rack-uri) in care vor fi depuse creioane-
sursa contindnd materiale radioactive. Produsul de
iradiat se va introduce in containere speciale (to-
te-box) care vor fi plasate pneumatic, in pasi, in
jurul sursei radioactive. In fiecare pozitie din jurul
sursei, produsul va primi o parte din doza totala.
Dupa parcurgerea tuturor pozitiilor, In numar de 52,
fiecare container cu produse va primi doza prestabi-

Tabelul 3

Compararea metodelor de sterilizare industriala

Subiectul comparirii | Sterilizare cu raze gama

Sterilizare cu oxid de

ethileni (EtO) Sterilizare termica

Cerinte pentru forma
produsului supus
sterilizarii

Fara careva restrictii
Radiatia gama penetreaza
orice parte a produsului

Sterilizarea EtO este activa
numai la suprafata, dar nu si |Fara spatii inchise in volum
in volum cu spatii inchise

Materialul prelucrat

. Practic orice material
(sterilizat)

Practic orice material

Practic orice material,
exceptand cele termosensibile
sau nerezistente la umezeala

Fara restrictii. Sterilizarea
Materialul pentru ambalaj|cu raze gama nu induce
deformari ale materialului

Materialul trebuie sa fie
permeabil la EtO. Trebuie
luata in consideratie
modificarea volumului in
urma presurizarii lui in vid.
Zonele de suprafata trebuie
sa fie rezistente la presiune

Materialul sterilizat trebuie sa
fie permeabil la vapori. Este
necesar de luat in consideratie
modificarea volumului in urma
presurizarii lui in vid. Zonele
de suprafata trebuie sa fie
rezistente la presiune

Parametrii, care urmeaza

Concentratia gazului
EtO. Presiunea, vidul,

Vidul, presiunea, temperatura,

sa fie controlati in timpul |Timpul . 1 o
e e P P temperatura, timpul, umiditatea relativa, timpul
sterilizarii S o
umiditatea relativa
Siguranta procesului Excelenta Buna Bund

Testul microbiologic

dupi sterilizare ste opfiona

Este necesar

Este recomandat

Perioada de pastrare post |Nu este necesara. Produsul

o N . . . . 5-14 zile 7-14 zile
sterilizatoare in carantind |nu contine reziduuri
Proceduri post

o p Aerarea pentru excluderea
sterilizatoare pentru . . .

. Nu sunt necesare reziduurilor de EtO, care Uscarea produsului
excluderea consecintelor .
. este cancerigen
nedorite
. Poate fi in caz de sterilizare o
Controlul procesului Da . . Este dificil
industriala

Pretul comparativ Excelent Bun Bun
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lita de iradiere si prin intermediul aceluiasi sistem
de transport va fi evacuat din incinta de iradiere. In
finalul iradierii, sursa este coborata la fundul unei
piscine de stocare.

In cadrul Centrului de Tehnologii Ionizante, ira-
dierea tehnologica va fi un proces sigur, fara pericol
pentru oamenii implicati in exploatarea instalatiei
de iradiere sau consumatorii produselor tratate cu
radiatii.

Pe langa activitatea de iradiere propriu-zisa,
utilizatorii vor putea beneficia de serviciile unor
laboratoare specializate in analize microbiologi-
ce pre- si post-iradiere, analize chimice si fizico-
mecanice ale materialelor iradiate. De asemenea, va
fi amenajata o sald de acceptantd publicd dotatd cu
o minibiblioteca, care va permite desfasurarea unor
actiuni specifice de informare, destinate utilizatori-
lor, mass-media si publicului larg.

Directiile prioritare pentru activitatea Cen-
trului de Tehnologii Ionizante din Republica
Moldova

Prin infiintarea Centrului de Tehnologii Ioni-
zante, Republica Moldova va obtine posibilitatea
aplicarii la scard industriald a unor tehnologii cu o
raza de aplicabilitate extinsa si o rata de utilizare In
crestere:

Sterilizarea furniturilor medicale, farmaceu-
tice si cosmetice, care presupune siguranta obiec-
telor folosite Tn medicind si cosmetica tratate prin
ionizare si libere de microorganisme viabile, astfel
reducand riscul diverselor infectari grave posibile.
Actualmente, aceasta este foarte necesar si ar rezol-
va multe probleme ce tin de sterilizare, totodata ar
micsora costurile legate de procesul de sterilizare.

Tratarea prin iradiere a produselor agricole si
alimentare, care ar presupune realizarea urmatoare-
lor efecte:

a) insecticid in cazul tratarii cerealelor, lem-
nului, tutunului;

b) fungicid in cazul sterilizarii condimentelor,
legumelor, fructelor uscate, cacao, cafea etc.

¢) bactericid in vederea eliminarii bacteriilor
patogene (Salmonella, E.coli) din carne, peste, fruc-
te de mare etc.

Legumele se trateaza si pentru intarzierea incol-
tirii (cartofi, ceapa, usturoi etc.), iar fructele proas-
pete — pentru prelungirea perioadei de comerciali-
zare.

Tratarea prin iradiere a obiectelor patrimoniu-
lui cultural material, care cuprinde toate operele de
artd, exponate vechi etc.

Cercetari stiintifice ce pot contribui la dezvol-
tarea diferitor ramuri in economia Republicii Mol-
dova.

Tratarea prin ionizare a fructelor uscate pro-
duse in Republica Moldova

Pe parcursul ultimilor cétiva ani, fructele
uscate produse in Republica Moldova au concurat
cu succes pe pietele UE. Aparitia unor producatori
precum sunt Reforma, Monicol, Promeueu-T, In-
mark, VM-Plumcom etc., cu experienta lor bo-
gata, care au introdus sisteme moderne de admi-
nistrare a intreprinderilor, de calitate a produselor
prelucrate, ofera o baza solida pentru dezvoltarea
in continuare a industriei de producere si export a
fructelor uscate. Urmatorii 3-4 ani vor fi extrem
de importanti in determinarea dezvoltarii pe ter-
men lung a acestui sector.

Tabelul 4

Avantajele sterilizarii cu radiatii ionizante

Particularitatile
sterilizarii cu
radiatii ionizante

Avantaje tehnologice

Avantaje in calitatea

produsului final Avantaje comerciale

- Procesare parametrica

- Eliminarea indicatorilor bio-
logici

- Procesarea volumelor mai
mari in perioade mai scurte de
timp

- Sterilizarea in ambalaj final

- Efecte biocide
- Capacitatea de
penetrare a radiatiei

tare de indepartare a reziduuri-
lor

- Evitarea eforturilor de tratare
si indepartare a deseurilor

- Siguranta si posibilitatea
reproducerii rezultatului

- Reducerea riscului de
contaminare microbiologica
post iradiata

produselor mai noi si mai

- Increderea consumatorului in
produs

- Timp de punere a produsului
pe piata mai scurt

- Sterilizarea se face in drum
catre distributie

1onizante . - Libertate deplind in alegerea | bune produselor noi mai ieftine
i A.bdsenttd ortearor designului produsului - Simplificarea procedurii de | - Cresterea suprafetei de ambalaj
reziduuri i . . o At

- Evitarea masurilor suplimen- | control ce poate fi inscriptionata

- Reducerea costului sterilizarii
- Pastrarea produselor pentru o

perioada mai indelungata

- Cost scazut al produsului final
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In ultimii trei ani Republica Moldova a
produs intre 2 000 si 3 500 tone de fructe
uscate pe an, in functie de conditiile de culti-
vare a materiei prime. Nivelul exportului atin-
ge de obicei cota de 70% din volumul produs si
depaseste considerabil importul de fructe uscate,
constituit primordial din culturi ce nu se cultiva
local. Altfel spus, tara noastra este un exportator
net de fructe uscate in pofida faptului ca sectorul
nu functioneaza in deplina capacitate.

Principalul obstacol pentru extinderea
sectorului de uscare a fructelor il constituie ne-
corespunderea calitatii produselor cu standarde-
le UE, conditionata de baza slaba de producere
a materiei prime. Aceasta se caracterizeaza prin
suprafata redusa a livezilor si imbatranirea lor,
lipsa unor soiuri adecvate pentru uscare, costuri-
le Tnalte de cultivare, lipsa sistemelor de irigare,
tehnicile si metodele slab dezvoltate de recoltare
si post-recoltare si deficitul fortei de munca —
toate acestea sunt problemele pe care fermierii
si intreprinderile de prelucrare vor trebui sa le
solutioneze Tn urmatorii cativa ani.

Actualmente, piata Uniunii Europene absoar-
be circa 80 la suta din exportul acestui sector, iar
tarile CSI, in special Rusia, Belarus si Ucraina
insumeaza celelalte 20. Pentru moment, Mol-
dova s-a impus suficient pe piata UE si poseda
destula experientd in segmentul de pret mediu
pentru a avansa in segmentele preturilor mai
inalte prin cresterea calitatii si poate chiar prin
lansarea 1n producerea organica.

Prin urmare, crearea Centrului de Tehnologii
Ionizante in Republica Moldova ii va stimula pe
producatorii de fructe uscate sa-si ralieze produ-
sele la cerintele si standardele UE prin tratarea
produselor mentionate cu tehnologii ionizante.
Produsele tratate astfel devin mai usor promo-
vate pe piata UE cu un pret mai inalt decéat cel
mediu stabilit pe piata. Drept rezultat, agentul
economic va fi tentat sa-si extinda sfera si capa-
citatea de producere atat pe plan national, cat si
pe plan international.

Sterilizarea prin ionizare a dopurilor de vin
si devin

In ultimii ani, recolta medie globala de struguri
in Republica Moldova este de 300-500 mii tone, fapt
ce demonstreaza ca potentialul de prelucrare este fo-
losit la circa 20-25 la sutd. In domeniul imbutelie-
rii vinurilor activeaza circa 60 de agenti economici
cu peste 110 linii de turnare cu capacitatea totala de
peste 31 mil. dal. Modernizarea sectiilor de imbute-
liere a permis ambalarea productiei vinicole 1n sticle

noi, folosind dopuri de pluta ce corespund cerintelor
mondiale. Aceasta ofera posibilitatea de a efectua
exportul vinului moldovenesc in butelii, ceea ce este
mult mai avantajos ca exportul vinului in vrac.
Sterilizarea dopurilor de vinuri si devinuri este
conforma cerintelor UE, iar crearea Centrului de
Tehnologii lonizante va putea rezolva problema data.

Sterilizarea furniturilor medicale importate
de unica folosinta si cele multifunctionale

Sterilizarea instrumentelor chirurgicale prin in-
termediul Centrului de Tehnologii lonizante va mini-
miza cheltuielile suportate de spitalele din Republica
Moldova. Reducerea cheltuielilor se poate efectua:

- prin reducerea cheltuielilor de salarizare a
personalului care se ocupa anume cu sterilizarea
furniturilor medicale;

- reducerea cheltuielilor ce tine de procurarea
solutiilor in procesul de sterilizare;

- eliberarea incaperilor ce tin de procesul de
sterilizare;

- reducerea cheltuielilor pentru alimentarea
aparatelor de sterilizare;

Alte necesitati in domeniul medicinii sunt:

v’ In stomatologie — sterilizarea implantelor si
altor obiecte necesare pentru sterilizare;

v" La centrul de transfuzie a sangelui — steriliza-
rea plasmei de sange;

v" La intreprinderea Biruinta Gips Soroca — ste-
rilizarea pansamentelor sterile etc.

Ulterior, gama de produse de sterilizare se va ex-
tinde. Ca un exemplu poate fi cointeresarea agentilor
economici de a produce pansamente sterile. Dat fiind
faptul ca in Republica Moldova este numai o fabrica
care produce pansament nesteril si ludnd in conside-
ratie relatiile bune cu Belarus, care ar asigura materia
prima, este binevenita crearea intreprinderilor speci-
alizate 1n acest domeniu, atat pentru piata locala, cat
si pentru piata internationala.

Cu parere de rau, durata implementdrii proiec-
tului respectiv s-a cam prelungit. Aceasta pentru ca
autoritatile, mai cu seama Ministerul Economiei al
Republicii Moldova, nu-l sustine. Interesele utiliza-
rii metodelor chimice in sterilizarea produselor de
diferitd origine predomind. Proiectul de Hotarare a
Guvernului cu privire la aprobarea Regulamentului
privind tratarea cu radiatii ionizante a produselor de
diferita origine, de exemplu, a fost in proces de co-
ordonare cu ministerele si departamentele de resort
timp de doi ani, fiind de cateva ori restituit in urma
obiectiilor formulate in permanentd de Ministerul
Economiei. Conform acestui Regulament, au fost
autorizate pentru tratarea prin iradiere doar ierburile
aromatice, condimentele si condimentele vegetale,
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fiind substantial denaturate principiile expuse in di-
rectiva UE privind aplicarea tehnologiilor ionizante.
Lista produselor si ingredientelor alimentare care pot
fi tratate cu radiatii ionizante suplimentar celor in-
cluse in anexa nr. 5 la prezentul regulament urmeaza
sa fie stabilitd de Ministerul Agriculturii i Industriei
Alimentare, Comitetul National Codex Alimenta-
rius si aprobatd de Guvern. Astfel, aprobarea acestui
Regulament a monopolizat tehnologiile chimice de
sterilizare a produselor de diferitd origine. Ministerul
Economiei a interpretat incorect aplicarea tehnologi-
ilor ionizante Tn mod obligatoriu. Cert este ca toate
Ministerele de resort din Republica Moldova au sus-
tinut implementarea tehnologiilor ionizante de steri-
lizare a produselor de diferita origine, Tnaintdnd avize
pozitive, doar Ministerul Economiei considera ca in
randurile populatiei mai predomina fobia Cernobalu-
lui, astfel promovéand interesele personale ale anumi-
tor businessmani.

Concluzii
In concluzie putem mentiona ca derularea aces-
tui proiect este o oportunitate avantajoasa atat pen-

tru agentul economic, care va investi in domeniul
respectiv, cat si pentru economia Republicii Moldo-
va. Un avantaj este cd activitatea datd nu presupune
o dependenta de furnizori, ceea ce confera siguranta
in functionarea Centrului de Tehnologii lonizante.

Centrul de Tehnologii lonizante ar putea stimu-
la agentii economici in crearea noilor Intreprinderi,
cum ar fi fabrica de producere a seringilor de uni-
ca folosinta, fabrica de producere a pansamentelor
sterile etc., ceea ce pand la moment nu era posibil
de realizat din cauza lipsei unei atare tehnologii in
Republica Moldova.
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